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Jak wyciac otwor w kawatku blachy

obot sktada sie nie tylko z elektroniki,

silnikéw i sensoréw. Wazna jego cze-

$cig jest mechaniczna konstrukcja,
ktéra najlepiej wykonaé z blachy lub two-
rzywa sztucznego. Warto wiec zapoznac sie

Na poczatku w docelowym miejscu za-
znaczamy krawedzie otworu @. Dobrze

e

jest zrobi¢ to czyms ostrym, wtedy mamy
pewnosé, ze zaznaczone linie nie zetra sie
w trakcie pracy.

Za pomoca punktaka lub zwyklego

gwozdzia na przecieciu linii nabijamy
mate wglebienia. Nastepnie w ich miejscu
wiercimy otwory o §rednicy od 2 do 3 mili-

z poradami Eksperta, ktére mogg okazac sie
pomocne podczas wycinania prostokgtnego
otworu w kawatku blachy czy tworzywa
sztucznego. Ekspert pokaze, jak za pomoca
kilku popularnych i tanich narzedzi wyko-

naé prostokatny otwor potrzebny do zamo-
cowania serwomechanizmu. Wystarczy za-
opatrzy(¢ sie w reczna piltke wlosowg, zwy-
kig wiertarke, kombinerki, pilnik, punktak
oraz wiertlo 2-3 milimetrowe.

Zaznaczone miejsce, w kto-
rym wyciety zostanie otwor

metréw @®. W trakcie wiercenia pod zad-
nym pozorem nie przytrzymujemy blachy
reka. Bezwzglednie nalezy przymocowac ja
za pomocy zaciskaczy lub imadia (mozna
réwniez chwyci¢ kombinerkami). Po wy-
wierceniu wszystkich otworéw oczyszcza-
my je z opitkéw i zadzioréw @.

Teraz zabieramy si¢ za wycinanie wia-

Sciwego prostokatnego otworu. W tym
celu brzeszczot pitki wlosowej przewlekamy
przez jeden z wywierconych otworéw i roz-
poczynamy ciecie wzdluz zaznaczonych

wczesniej linii ®. Dzieki wywierconym
otworom, tatwo bedzie zmieni¢ kierunek
ciecia bez obaw o uszkodzenie pitki. Po
przecieciu wszystkich krawedzi @ nalezy

oszlifowac je pilnikiem. !

Mocujemy serwomechanizm

w wywierconym otworze
Serwomechanizmy majg te przewage nad

zwyktymi silniczkami elektrycznymi, ze

Za pomoca ostrego narzedzia punktuje-
my blache w miejscach ®, w ktérych
bedziemy mocowaé serwo.
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wyposazone s3 od razu w specjalne uchwy-
ty przeznaczone do ich mocowania. Dzieki
temu mozemy je tatwo bez dodatkowych
czynnosci przymocowaé do wycietego ka-

Do mocowania serwa najlepiej uzy¢
Srubek wraz z nakretkami o $rednicy
2,51ub 3 mm, zas do wiercenia wiertta
o nieco wiekszej Srednicy. Po wywierce-
_niu ® otwory nalezy oczysci¢ z zadzioréw

(na przyklad wiertlem o wiekszej $redni-
cy lub pilnikiem).

walka blachy lub laminatu. Jedyng czynno-
$cig, ktérg musimy wykonaé, jest wywier-
cenie w stelazu z blachy dodatkowych otwo-
réw. Zobaczmy, jak to zrobié.

Na koniec za pomocg czterech $rub przy-
krecamy serwomechanizm do blachy @:-;
Tak samo postepujemy z drugim serwem.




